附件7

伊犁州2025年管材产品质量监督抽查实施细则
1  抽样方法

1.1抽样型号或规格
所抽样品应为同一型号规格、同一批次的产品，优先抽取主导产品。对于同一生产企业及经销商可以抽取不同规格的样品。

1.2抽样方法、基数及数量

样品应当由抽样人员在被抽样生产者、销售者的待销产品或者生产线末端经检验合格的产品中随机抽样。所抽取的产品应在产品贮存期内并能满足检验及异议处理时间要求。

从同一生产者、同一标准生产的同一商标、同一规格型号的产品中随机抽取样品。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

1.2.1 PVC\PE管材样品抽样数量：6根作为检验样，3根作为备用样。样品长度根据实际管径现场确定。

1.2.2波纹管抽样数量：6根作为检验样，3根为备用样。样品长度根据实际管径现场确定。

1.3样品处置

1.3.1检样、备样应分别封样，并加以标注。

1.3.2被抽样生产者、销售者应提供产品的分类、规格、类别等信息，并在抽样单中注明签章确认。

1.3.3样品在运输、存储过程中应防止污染、撞击。

1.4抽样单 

应按照有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及生产者或销售者相关信息。对于产品检验所需的样品规格型号等技术参数信息，应由被抽生产者或销售者提供，在抽样现场获取，并经生产者或销售者确认。

2  检验项目、依据、方法
硬聚氯乙烯（PVC-U）管材   表1
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	维卡软化温度
	GB/T 8802-2001

	2
	纵向回缩率
	GB/T 6671-2001

	3
	液压试验
	GB/T 6111-2018


给水用聚乙烯（PE）管材    表2

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	静液压强度
	GB/T 6111-2018

	2
	纵向回缩率
	GB/T 6671-2001方法B

	3
	氧化诱导时间
	GB/T 19466.6-2009

	4
	灰分
	GB/T 9345.1-2008方法A

	5
	炭黑含量
	GB/T 13021-1991


聚乙烯双壁波纹管材  表3

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	烘箱试验
	GB/T19472.1-2019

	2
	环柔度
	GB/T19472.1-2019

	3
	环刚度
	GB/T19472.1-2019


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

相关的法律法规、部门规章和规范。

3 判定规则

3.1 依据标准 

GB/T 13663.2-2018  给水用聚乙烯（PE）管道系统 第2部分：管材

GB/T 18742.2-2017 冷热水用聚丙烯管道系统 第2部分：管材

GB/T 5836.1-2018   建筑排水用硬聚氯乙烯管材

GB/T 10002.1-2006  给水硬聚氯乙烯（PVC-U）管材

GB/T19472.1-2019  埋地用聚乙烯（PE）结构壁管道系统 第1部分：聚乙烯双壁波纹管材

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2 判定原则

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定，但应在检验报告备注中进行说明。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。



